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Beschreibunq- 



Die Erfindung betrif ft eine PreSvorrichtung zur Behandlung 
einer Materialbahn, insbesondere zum Entwassern einer Faser- 
stoffbahn, mit einer SchuhpreSv/alze und einer mit dieser 
SchuhpreSwalze einen flachigen, insbesondere im wesentlichen 
ebenen PreSspalt bildenden Gegeneinheit , wobei die SchuhpreS 
walze einen umlaufenden flexiblen Walzenmantel aufweist, 
durch den sich in Axialrichtung ein Joch erstreckt, an dem 
ein den Walzenmantel zur Bildung des PreSspalts gegen die Ge 
geneinheit druckender PreSschuh mittels Zylinder-Kolben- 
Anordnungen abgestiitzt ist. 

Bei derartigen PreiSvorrichtungen wird angestrebt, bei alien 
in der Praxis auftretenden Belastungsverhaltnissen einen mog 
lichst gleichformigen, insbesondere ebenen PreSspalt zu ge- 
wahrleisten und von Durchbiegungsef f ekten herriihrende Ein- 
fliisse auszuschalten. Urn dies zu gewahrleisten, ist bei be- 
kannten Anordnungen-ein erheblicher Steuerungs- und/oder Re- 
gelungsaufwand erf orderlich. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine PreSvorrich- 
tung der eingangs genannten Art so auszugestalten, daS auf 
wirtschaf tliche und damit kostengunstige Weise storende 
Durchbiegungserscheinungen im PreSspaltbereich vermieden wer 
den. 



Gelost wird diese Aufgabe nach der Erfindung im wesentlichen 
dadurch, dafi der PreSschuh uber seine axiale Lange zusatzlich 
raittela mehrerer mechanischer Verbindungseinrichtungen an ei- 
nem Schuhtrager befestigt ist, der vorzugsweise an zv/ei im 
Abstand voneinander vorgesehenen Lagerstellen gelagert ist. 

Der Schuhtrager dient somit als Versteifung, durch die der 
betreffende PreSschuh in sich stabilisiert wird. Durch die 
Eigengewichte der PreSschuhe, durch Reibungen und/oder durch 
sonstige Ungenauigkeiten bedingte Durchbiegungen beziehungs- 
weise Verlagerungen der PreSschuhe insbesondere im Mittenbe- 
reich konnen somit vermieden werden. Hinsichtlich der mecha- 
nischen Verbindungseinrichtungen ist eine Vielzahl unter- 
schiedlicher Ausfuhrungen denkbar. Diese Verbindungseinrich- 
tungen gestatten insbesondere auch eine gewisse Vorspannung 
zwischen einem jeweiligen PreSschuh und dem zugeordneten 
Schuhtrager, so ein zuverlassiger Ausgleich von Schuhgewich- 
ten usw. und/oder eine gewunschte Beeinf lussung des sich quer 
zur Bahnlauf richtung ergebenden Druckprof ils moglich ist . 

Der Schuhtrager kann beispielsweise an zwei im Abstand von- 
einander vorgesehenen Lagerstellen am Joch abgestiitzt sein. 
Grundsatzlich ist jedoch auch eine andere Lagerung und Ab- 
stiitzung des Schuhtragers moglich. 

In bestimmten Fallen kann es von Vorteil sein, wenn dem PreS- 
schuh zumindest eine sich quer zur Bahnlauf richtung erstrek- 
kende erste Reihe und eine dazu parallele zweite Reihe von 
Zylinder-Kolben-Anordnungen zugeordnet ist und die beiden 
Reihen von Zylinder-Kolben-Anordnungen aus der gleichen 
Druckquelle, insbesondere mit vorgebbarer Druckdif f erenz zwi- 
schen den beiden Reihen, gespeist sind. 



Die Gegeneinheit kann zweckmaSigerweise durch eine weitere 
SchuhpreSwalze ohne oder mit zusatzlichem Schuhtrager gebi 



det sein, deren PreSschuh wenigstens eine sich uber die Ar- 
beitsbreite quer zur Bahnlauf richtung erstreckende Reihe von 
Zylinder-Kolben-Anordnungen zugeordnet ist, die einer der er- 
sten SchuhpreSwalze zugeordneten Reihe von Zylinder-Kolben- 
Anordnungen gegenuberliegt, wobei die beiden Reihe eines je- 
weiligen Paares von einander gegenuberliegenden, verschiede- 
nen SchuhpreSwalzen zugeordneten Reihen von Zylinder-Kolben- 
Anordnungen aus der gleichen Druckquelle gespeist sind. Eine 
solche Speisung aus der gleichen Druckquelle ist insbesondere 
dann moglich, wenn die Kolben der einander gegenuberliegenden 
Zylinder-Kolben-Anordnungen gleiche Wirkflachen besitzen. 

Die Zylinder-Kolben-Anordnungen einer jeweiiigen Reihe konnen 
mit -vorgebbar unterschiedlichen Drucken oder auch mit glei- 
chem Druck beauf schlagbar sein. 

In bestimmten Anwendungs fallen kann es zweckmaSig sein, wenn 
ein jeweiliges Paar von einander gegenuberliegenden, ver- 
schiedenen SchuhpreSwalzen zugeordneten Reihen von Zylinder- 
Kolben-Anordnungen mit vorgebbarer Druckdif f erenz zwischen 
den beiden Reihen gespeist ist. In diesem Fall konnen die 
beiden einander gegenuberliegenden Zylinder-Kolben- 
Anordnungen eines jeweiiigen Paares insbesondere uber ge- 
trennte Druckleitungen mit der gleichen Druckquelle verbunden 
sein, wobei in eine der beiden Druckleitungen ein insbesonde- 
re einstellbares Druckdif ferenzventil eingesetzt sein kann. 
Dieses Druckdif ferenzventil kann beispielsweise im Hinblick 
auf die Einhaltung einer vorgebbaren Geradheit der PreSschuhe 
geregelt sein. 

Bei einer vorteilhaf ten Aus fuhrungs form ist sowohl dem PreS- 
schuh der ersten als auch dem gegenuberliegenden PreSschuh 
der weiteren SchuhpreSwalze jeweils zumindest eine sich uber 
die Arbeitsbreite quer zur Bahnlauf richtung erstreckende er- 
ste Reihe und eine dazu parallele zweite Reihe von Zylinder- 




Kolben-Anordnungen zugeordnet, wobei die Reihen von Zylinder- 
Kolben-Anordnungen der ersten SchuhpreSwalze denen der weite- 
ren SchuhpreSwalze gegemiberliegen. 

In bestimmten Anwendungs fallen ist es von Vorteil, wenn die 
Druckbeaufschlagung der in Bahnlauf richtung auf einanderf ol- 
genden Reihen von Zylinder- Kolben-Anordnungen unabhangig von- 
einander steuer- oder regelbar ist. Damit ist insbesondere 
auch eine Beeinf lussung des. sich in Bahnlauf richtung ergeben- 
den Druckprofils moglich. 

In den Unteranspriichen sind weitere vorteilhafte Ausfuhrungs- 
formen der erf indungsgemaSen PreSvorrichtung angegeben. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfiihrungsbei- 
spielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert; 
in dieser zeigen: 

Figur 1 eine schematische Langsschnittdarstellung ei- 

ne r SchuhpreSwalze zur Erlauterung des Funkti- 
onsprinzips der Erfindung, 

Figur 2 einen Schnitt entsprechend der Linie A-A von 

Figur 1, 

Figur 3 eine ..der Figur 2 entsprechende Darstellung ei- 

ner weiteren Ausfuhrungsvariante und 

Figur 4 eine schematische Darstellung einer weiteren 

Ausfuhrungsvariante in der Form einer Doppel- 
schuhpresse . 

Die Figuren 1 und 2 zeigen in schematischer Darstellung eine 
fur eine PreSvorrichtung nach der Erfindung bestimmte 
SchuhpreSwalze mit einem umlaufenden flexiblen Walzenmantel 



1, durch den sich in Axialrichtung ein Joch 5 erstreckt, an 
dem ein den Walzenmantel 1 zur Bildung des PreSspalts gegen 
eine Gegeneinheit 2 0 druckender PreSschuh 3 mittels Zylinder- 
Kolben-Anordnungen 8, 9 abgestutzt ist. 

Der PreSschuh 3 ist uber seine axiale Lange zusatzlich mit- 
tels mehrerer mechanischer Verbindungseinrichcungen, beim 
dargestellten Ausf uhrungsbeispiel mittels mehrerer Haltestan- 
gen 4, an einem Schuhtrager. 2 befestigt, der an zwei im Ab- 
stand voneinander vorgesehenen Lagerstellen 6, 7 neigbar zum 
Joch 5 gelagert ist. Im vorliegenden Fall ist der Schuhtrager 
2 an diesen beiden Lagerstellen 6, 7 am Joch 5 abgestutzt. 
Die beiden Lagerstellen 6, 7 weisen bezuglich der axialen 
Mitte des Walzenmantels 1 einen zumindest im wesentlichen 
gleichen Abstand auf . 

In Figur 1 sind zudem die Durchbiegungslinie 27 des Jochs 5 
sowie die beiden axial auSerhalb der Lagerstellen 6, 7 des 
Schuhtragers 2 gelegenen Lagerstellen 28, 2 9 des Jochs 5 zu 
erkennen . 

Der zweiteilig ausgebildete PreSschuh 3 besteht aus einem An- 
preSschuh 14 und einem Tragkorper 15. Die zwischen dem PreS- 
schuh 3 und dem Schuhtrager 2 vorgesehenen Haltestangen 4 
sind in vorgebbarer Weise uber die axiale Lange der 
SchuhpreSwalze verteilt. Diese Haltestangen 4 sind vorzugs- 
weise verstellbar ausgebildet, wobei sie beispielsweise aus 
Schraubspindeln bestehen konnen, die es ermoglichen, den 
PreSschuh 3 gerade einzustellen beziehungsweise in der ge- 
wunschten Weise vorzuspannen . 

In Figur 1 ist das Joch 5 als unter Belastung durchgebogenes 
Walzenjoch gezeigt. Durch die Einstellung der Haltestangen 4 
und die zwischen Joch 5 und PreSschuh 3 wirksamen Zylinder- 
Kolben-Anordnungen 8, 9 wird erreicht, daS der PreSschuh 3 



seine gerade Form behalt. GemaS Figur 1 sind der Schuhtrager 
2 und den PreSschuh 3 zueinander parallel. 

Die Schnittansicht nach Figur 2 zeigt ein erstes Beispiel ei- 
nes konkreten Aufbaus einer SchuhpreSwalze mit umlaufendem 
flexiblem Walzenmantel 1, der das Joch 5 sowie den an den 
beiden Lagerstellen 6, 7 (vergleiche auch Figur 1) am Joch 5 
abgestutzten Schuhtrager 2 umschlieSt. 

Der Schuhtrager 2 besteht aus zwei U-formigen Prof ilelemen- 
ten, deren Basisflachen einander gegenuberliegen und die mit- 
einander verbunden sind. Beim vorliegenden Ausfiihrungsbei- 
spiel ist der Schuhtrager 2 an den beiden im Abstand vonein- 
ander vorgesehenen Lagerstellen 6, 7 (vergleiche auch Figur 
1) am Joch 5 abgestutzt, wobei in Figur 2 die eine Lagerstel- 
le 6 zu erkennen ist. 

Das Joch 5 besteht aus einem oberen und einem unteren Fuh- 
rungsteil und einem diese miteinander verbindenden Stegteil, 
in dessen Bereich auch die Lagerstellen 6, 7 fur den Schuh- 
trager 2 vorgesehen sind. 

Im oberen Fiihrungsteil des Jochs 5 ist in einer entsprechen- 
den Ausnehmung der PreSschuh 3 radial beweglich gelagert, und 
es sind in dem Joch 5 zwei sich guer zur Bahnlauf richtung er- 
streckende Reihen von vorzugsweise zylindrischen Ausnehmungen 
zur Schaffung von Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9 vorgese- 
hen, welche den PreSschuh 3 beauf schlagen und iiber entspre- 
chende Druckleitungen mit einer gemeinsamen Druckquelle 12 
verbunden sind. 

Der PreSschuh 3 besteht aus dem eigentlichen AnpreSschuh 14 
sowie einem uber die Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9 beauf - 
schlagten Tragkorper 15, wobei AnpreSschuh 14 und Tragkorper 
15 form- und kraf tschliissig miteinander gekoppelt sind und 



zwischen diesen beiden Teilen vorzugsweise eine Warmedammung 
vorgesehen ist. 

Der Tragkorper 15 des PreSschuhs 3 ist - wie dies anhand der 
Figur 1 gezeigt ist - mit verstellbaren Kaltestangen 4 mit 
dem Schuhtrager 2 verbunden. 

Im vorliegenden Fall sind dem PreSschuh 3 eine sich quer zur 
Bahnlaufrichtung, das heiSt- senkrecht zur Zeichnungsebene der 
Figur 2, erstreckende erste Reihe 8 und eine dazu parallele 
zweite Reihe 9 von Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9 zugeord- 
net, wobei die beiden Reihen von Zylinder-Kolben-Anordnungen 
8, 9 aus der gleichen Druckquelle 12 gespeist sind. Urn die 
Speisung insbesondere auch mit einer vorgebbaren Druckdiffe- 
renz zwischen den beiden Reihen 8, 9 vornehmen zu konnen, 
sind die Druckraume 10, 11 der Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 
9 iiber ein Ventil 22 mit der gemeinsamen Druckquelle 12 ver- 
bunden, das einen Dif ferenzdruck zwischen den beiden Druck- 
raumen 10, 11 erzeugen kann. 

Wie dies in Figur 2 angedeutet ist, kann die Gegeneinheit 20 
durch. eine weitere SchuhpreSwalze ohne oder mit zusatzlichem 
Schuhtrager gebildet sein. Auch dem PreSschuh dieser weiteren 
SchuhpreSwalze sind zwei sich uber die Arbeitsbreite quer zur 
Bahnlaufrichtung erstreckende Reihen von Zylinder-Kolben- 
Anordnungen zugeordnet, die denen der ersten SchuhpreSwalze 
gegenuberliegen. Dabei konnen die Druckraume der Zylinder- 
Kolben-Anordnungen der weiteren SchuhpreSwalze in der darge- 
stellten Weise wieder mit der gleichen Druckquelle 12 verbun- 
den sein, durch die auch die entsprechenden Zylinder-Kolben- 
Anordnungen der ersten SchuhpreSwalze gespeist werden. 

Fur den Fall, daS die Gegeneinheit 20 ebenfalls als 
SchuhpreSwalze ausgebildet ist, kann als SchuhpreSwalze eine 
konventionelle Anordnung verwendet werden, bei der kein 
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Durchbiegungsausgleich in der zuvor beschriebenen Weise er- 
forderlich ist, da der gerade PreSspalt bereits durch die er- 
ste erf indungsgemaS ausgebildete SchuhpreSwalze gewahrleistet 
wird. Grundsatzlich ist es jedoch moglich, daS auch der PreS- 
schuh der weiteren SchuhpreSwalze uber seine axiale Lange zu- 
satzlich mittels mehrerer mechanischer Verbindungseinrichtun- 
gen an einem Schuhtrager befestigt ist. 

Die Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9 einer jeweiligen Reihe 
konnen mit vorgebbar unterschiedlichen Drucken oder mit glei- 
chem Druck beauf schlagbar sein. 

Ein jeweiliges Paar von einander gegeniiberliegenden, ver- 
schiedenen SchuhpreSwalzen zugeordneten Reihen von Zylinder- 
Kolben-Anordnungen 8, 9 kann mit gleichem oder auch mit vor- 
gebbarer Druckdif f erenz zwischen den beiden Reihen gespeist 
sein. Im letzteren Fall kann in eine der beiden Druckleitun- 
gen, uber die die beiden einander gegeniiberliegenden Zylin- 
der-Kolben-Anordnungen 8, 9 eines jeweiligen Paares mit der 
Druckquelle 12 verbunden sind, ein insbesondere einstellbares 
Dif ferenzdruckventil 26 eingesetzt sein (vergleiche insbeson- 
dere auch Figur 4) . Dieses Dif ferenzdruckventil 26 kann ins- 
besondere im Hinblick auf die Einhaltung einer vorgebbaren 
Geradheit der PreSschuhe 3 geregelt sein. Dagegen kann uber 
das Ventil 22 das sich in Bahnlauf richtung ergebende Druck- 
profil in der gewiinschten Weise beeinfluiSt werden. 

Figur 3 zeigt eine Variante der Anordnung nach Figur 2 mit 
einem Joch 5 in abgewandelter Ausfuhrung und einem Schuhtra- 
ger 2, der als geschlossenes Hohlprofil ausgebildet ist. In 
dieser konkreten Ausgestaltung besteht der Schuhtrager 2 aus 
einem Rechteck-Prof iltrager, wobei auch hier wiederum der 
PreSschuh 3 zusatzlich mittels Verbindungseinrichtungen bei- 
spielsweise in Form von Haltestangen 4 an dem Schuhtrager 2 



befestigt ist, der analog zu der Ausfuhrungsform nach Figur 2 
an zwei Lagerstellen am Joch 5 abgestiitzt sein kann. 

Figur 4 zeigt eine Doppelschuhpresse mit einem flachig ebenen 
PreSspalt zwischen zwei PreSmanteln 1; die durch zwei PreS- 
schuhe 3 gegeneinandergedruckt werden, wobei jeder PreSschuh 
3 uber mindestens zwei Reihen von insbesondere wieder durch 
Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9 gebildeten Abstutzelementen 
uber seine Arbeitsbreite abgestiitzt und entsprechend mit 
Druck beaufschlagbar ist. Die Zylinder 8 sind an einem jewei- 
ligen Joch 5 befestigt. Einer der PreSschuhe 3 kann uber 
nicht gezeigte Verbindungselemente 4 wie in den Figuren 1 bis 
3 dargestellt mit einem Schuhtrager gekoppelt sein. Der Druck 
jeder Reihe 8, 9 kann uber die Arbeitsbreite wieder gleich 
Oder auch unterschiedlich sein. Die zugehorigen Zylinder- 
Kolben-Anordnungen werden aus derselben Olversorgung ge- 
speist. Dabei sind die einander gegeniiberliegenden Zylinder- 
Kolben-Anordnungen uber Druckleitungen 24, 25 mit der zugeho- 
rigen Druckquelle verbunden, wobei die Zufuhrung des Druck- 
mittels zu den Druckleitungen 24, 25 uber eine Regeleinheit 
23 erfolgen kann und in einer Druckleitung eines solchen Lei- 
tungspaares 24, 25, insbesondere in der Druckleitung 24, ge- 
gebenenfalls wieder ein Ventil 26 vorgesehen sein kann, das 
als Ap-Ventil wirkt und unter anderem dazu benutzt werden 
kann, die Eigengewichte zu kompensieren. 

Die Ausfuhrungsform nach Figur 4 ist insbesondere auch unab- 
hangig von den Losungen nach den Figuren 1 bis 3 von Bedeu- 
tung . 
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Bezugszeichenliste 



1 Walzenmantel 

2 Schuhtrager 

3 Prefischuh 

4 Haltestangen 

5 Joch 

6 Lagerstelle 

7 Lagerstelle 

8 Zylinder-Kolben-Anordnung 

9 Zylinder-Kolben-Anordnung 

10 Druckraum 

11 Druckraum 

12 Druckquelle 

13 Dif f erenzdruckventil 

14 AnpreSschuh 

15 Tragkorper 

20 Gegeneinheit 

21 Kolben 

22 Ventil 

23 Regeleinheit 
2 4 Druckleitung 

25 Druckleitung 

26 Ventil 

27 Durchbiegungslinie 

28 Lagerstelle 

29 Lagerstelle 
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Schutzanspriiche 



PreSvorrichtung zur Behandlung einer Materialbahn, ins- 
besondere zum Entwassern einer Faserstof fbahn, mit einer 
SchuhpreSwalze und einer mit dieser SchuhpreSwalze einen 
flachigen, insbesondere im wesentlichen ebenen PreSspalt 
bildenden Gegeneinheit , wobei die SchuhpreSwalze einen 
umlaufenden flexiblen Walzenmantel (1) aufweist, durch 
den sich in Axialrichtung ein Joch (5) erstreckt, an dem 
ein den Walzenmantel (1) zur Bildung des PreSspalts ge- 
gen die Gegeneinheit (20) druckender PreSschuh (3) mit- 
tels Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) abgestiitzt ist, 
dadurch gekennzeichnet 

daS der PreSschuh (3) iiber seine axiale Lange zusatzlich 
mittels mehrerer mechanischer Verbindungseinrichtungen 
(4) an einem Schuhtrager (2) befestigt ist, der vorzugs- 
weise an zwei im Abstand voneinander vorgesehenen Lager- 
stellen (6, 7) gelagert ist. 

PreSvorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet , 

daS der Schuhtrager (2) an zwei im Abstand voneinander 

vorgesehenen Lagerstellen (6, 7) am Joch (5) abgestiitzt 

ist . 

PreSvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet , 

daS die beiden Lagerstellen (6, 7) bezuglich der axialen 




Mitte des Walzenmantels (1) sinen zumindest im wesentli- 
chen gleichen Abstand aufweisen. 

4. PreSvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS die Verbindungseinrichtungen als Haltestangen (4) 
ausgebildet sind. 

5. PreSvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , 

daft die Verbindungseinrichtungen (4) in ihrer Lange ein- 
stellbar sind. 

6. PreSvorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS die Verbindungseinrichtungen (4) als Schraubspindeln 
ausgebildet sind. 

7. PreSvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet 

daS das vom Walzenmantel (1) umschlossene Joch (5) preS- 
schuhseitig Ausnehmungen zur PreSschuhf uhrung und zur 
Aufnahme der Kolben (21) der Zylinder-Kolben-Anordnungen 
(8, 9) aufweist. 

8. PreSvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS die Lagerstellen (6, 7) im Bereich von dem Walzen- 
mantel (1) endseitig zugeordneten Seitenschilden vorge- 
sehen sind. 

9. PreSvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet 

daS der Schuhtrager (2) aus offenen Winkelprof ilen, ins- 




besondere aus zwei U-Profilen besteht, deren Bodenfla- 
chen einander gegenuberliegen. 

10. PreSvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet , 

da& der Schuhtrager (2) aus einem geschlossenen Profil- 
teil, insbesondere aus einem mehreckigen oder runden 
Rohr besteht. 

11. PreSvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS dem PreSschuh (3) zumindest eine sich quer zur Bahn- 
laufrichtung erstreckende erste Reihe (8) und eine dazu 
parallele zweite Reihe (9) von Zylinder-Kolben- 
Anordnungen (8, 9) zugeordnet ist und daS die beiden 
Reihen von Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) aus der 
gleichen Druckquelle (12), insbesondere mit vorgebbarer 
Druckdif ferenz zwischen den beiden Reihen (8, 9), ge- 
speist sind. 

12. PreSvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS die Gegeneinheit (20) durch eine weitere Schuhprefi- 
walze ohne oder mit zusatziichem Schuhtrager gebildet 
ist, deren PreSschuh (3) wenigstens eine sich uber die 
Arbeitsbreite guer zur Bahnlaufrichtung erstreckende 
Reihe von Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) zugeordnet 
ist, die einer der ersten SchuhpreSwalze zugeordneten 
Reihe von Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) gegemiber- 
liegt, und dafi die beiden Reihen eines jeweiligen Paares 
von einander gegemiberliegenden, verschieden SchuhpreS- 
walzen zugeordneten Reihen von Zylinder-Kolben- 
Anordnungen (8, 9) aus der gleichen Druckquelle (12) ge- 
speist sind. 




13. PreSvorrichfcung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet , 

da£ die Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) einer jewei- 
ligen Reihe rnit vorgebbar unterschiedlichen Driicken be- 
aufschlagbar sind. 

14. Prefivorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet 

daS die Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) einer jewei- 
ligen Reihe rnit gleichem Druck beauf schlagbar sind. 

15. PreSvorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14, 
dadurch gekennzeich.net , 

daS ein jeweiliges Paar von einander gegeniiberliegenden, 
verschiedenen Schuhprefiwalzen zugeordneten Reihen von 
Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) rnit vorgebbarer 
Druckdif ferenz zwischen den beiden Reihen gespeist ist. 

16. PreSvorrichtung nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet 

daS die beiden einander gegeniiberliegenden Zylinder- 
Kolben-Anordnungen (8, 9) eines jeweiligen Paares uber 
getrennte Druckleitungen (24, 25) rnit der gleichen 
Druckquelle (12) verbunden sind und daS in eine der bei- 
den Druckleitungen (24, 25) ein insbesondere einstellba- 
res Dif ferenzdruckventil (26) eingesetzt ist. 

17. PreSvorrichtung nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS das Dif ferenzdruckventil (26) im Hinblick auf die 
Einhaltung einer vorgebbaren Geradheit der PreSschuhe 
(3) geregelt ist. 




18. PreSvorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS sowohl dem PreSschuh (3) der ersten als auch dem ge- 
genuberliegsnden PreSschuh (3) der weiteren Schuhpreft- 
walze jeweils zumindest eine sich uber die Arbeitsbreite 
quer zur Bahnlaufrichtung erstreckende erste Reihe (8) 
und eine dazu parallele zweice Reihe (9) von Zylinder- 
Kolben-Anordnungen (8, 9) zugeordnet ist und dafi die 
Reihen von Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) der ersten 
SchuhpreSwalze denen der weiteren SchuhpreSwalze gegen- 
uberliegen. 

19. PreSvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS die Druckbeauf schlagung der in Bahnlauf richtung auf- 
einanderfolgenden Reihen von Zylinder-Kolben-Anordnungen 
(8, 9) unabhangig voneinander steuer- oder regelbar ist. 
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